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PROFLEX SEAL 25

Fasadni tmel 16-09-2025/V 4

Jednokomponentni hybridni tmel s velmi dobrou zpracovatelnosti a prilnavosti na Siroké
spektrum podkladd. Vytvrzovani probiha na zakladé kontaktu materialu se vzdusnou
vlhkosti. Tmel vykazuje dobrou odolnost vici svétlu, starnuti a povétrnostnim vlivam.
Rychlost vytvrzovani je cca 3 mm béhem prvniho dne. BEhem a po vytvrzeni tmel
vykazuje mirny zadpach. Schopnost pohybu je 25 %. SP525 neobsahuje isokyanaty ani T e R

ek g il it
silikon. Je kompatibilni s kovy a vétsinou stavebnich materiald. MW%&M%
St

Prednosti produktu

e skvéla vytlacitelnost a tvarovatelnost o elasticky a mékky po vytvrzeni
e prilne na sSirokou fadu podkladu ® pretiratelny
® povétrnosti a UV odolny ® zdravotné nezavadny a ekologicky

Ucel pouziti

SP525 je elasticky tmel uréeny k utésnovani spar mezi stavebnimi prvky, a to jak uvniti budov, tak venku. Je vhodny i do
chladného podnebi. Pouziva se hlavné pro dlouhodobé utésnéni dilataénich a styénych spar.

- Vhodny pro vnitini i venkovni pouziti
- Vhodny pro spary: podlahy, fasady, okna a dvere, kovovyroba, drevostavby

Baleni

Kartuse 310 ml - Karton = 12 ks
Salam 600 - Karton =20 ks

Skladovani

12 mésicu v originalnim uzavieném obalu. Skladujte v chladu a suchu pfi teploté +5 °C az +25 °C.

Tabulka prilnavosti

Podklad Navrh Doporuéeni primeru
ABS +, AT150

Beton +, AT140

Cihla AT140

Eloxovany hlinik +

Glazované keramické obklady +

GFK laminat +

Eloxovany hlinik +
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Tabulka prilnavosti

Hlinik

Mosaz

Méd'

Nerezova ocel
Polypropylén

Polystyren

Polyamid

PMMA (plexisklo)
Praskoveé lakovany hlinik
PVC (tvrdé)

Pozinkovana ocel
Sanitarni akryl (barevny)
Sklo

Zadni strana dlazdic

Zelezo

+
AT150
+, AT150
AT120
AT150
AT150
+, AT150
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Provedte vlastni testy

AT150

+, AT150
+, AT150
+

AT140

+, AT150

* Podklady se mohou liSit svymi povrchovymi vlastnostmi, proto se pfed pouzitim doporucuji zkousky adheze VysSe uvedena doporuceni se vztahuji na normalni
povétrnostni zatizeni. Vzhledem k éetnym moznym variantdm substratl je lze pouzit pouze jako prvni orientaci:

+ Neni nutna impregnace. +,... Testy ukazaly, ze nékdy je potieba impregnace. Doporucujeme provést vlastni piredbézné testy pfilnavosti.

- Nedoporuéuje se aplikace na tento podklad. Plati i pro polyetylen, butylkauéuk, neopren, EPDM, bitumenové nebo dehtové povrchy a pfirodni kdmen.

Technicka specifikace

Mérna hmotnost
Reakce na ohen
Odolnost proti pretrzeni

Propustnost vodni pary (u)
Tvorba povrchové slupky

Aplikaéni teplota
Dlouhodoba teplotni odolnost

Prodlouzeni pfi pretrzeni

Pevnost v tahu

Elastické zotaveni

Tvrdost Shore A

Dovolené pretvoftitelnost

DIN 52451-A

EN 13501, ¢ast 1

DIN EN ISO 8339, metoda A
DIN EN ISO 12572

Interni test pfi 23 °C / 50 %
relativni vihkosti

DIN 53504 S2

DIN EN ISO 8339, metoda B
(pfi 100% protazeni)

DIN EN ISO 7389, metoda A
(pFi 100 % protazeni)

DIN 53 505
1SO 9047

1,6 g/lcm?3

tiida E

0,7 N/mm?2

ca 1650

cca 45 minut

+5 °C az +40 °C
-40 °C az +90 °C
cca 550 %

0,4 N/mm?2

75%

cca 25

25 %




Hillbruck

making it perfect.

Technicky list
SP525
PROFLEX SEAL 25

Technicka specifikace

ISO 11600 25LM

Klasifikace .,
EN 15651, ¢ast 1 F-INT-EXT-CC

Interni test pfi 23 °C /50 %
relativni vihkosti

Vytvrzovaci ¢as cca 3 mm béhem 1. dne

Smrsténi DIN EN ISO 10563 3,5%

Dodatecné informace

-V pfipadé statickych spojli s malym pretvoienim (do 5%) Ize tmel natfit v celém rozsahu. U spar s véts§im pohybem (>5%) je
doporuceno natfeni tmelu pouze na okraji spoje cca 1 mm.

- Povrchy obsahuijici dehet a bitumen nejsou vhodnymi podklady pro tmeleni. Pfi styku tmelu s nékterymi organickymi
elastomery jako je EPDM, APTK nebo neopren, muize dojit k zabarveni tmelu.

- Na ptirodnim kameni napf. mramoru nebo na zule maze dojit ve styku podkladni plochy a tmelu ke vzniku skvrn nasledkem
plsobeni latek.

- Tmel nelze pouzivat v prostorech bez prisunu vzduchu, protoze pro vytvrzeni potrebuje vzdusnou vihkost.

- Za nékterych okolnosti material muze zezloutnout. K tomu muze dojit pfi styku tmelu s lepidly, jinymi tmely nebo agresivnimi
chemikaliemi.

- Tmel neni uréen pro tmeleni strukturalnich fasad, pro spojeni okraju izolacnich skel, lepeni akvarii a pro pouziti v
medicinském a farmaceutickém primyslu.

- Produkt neni vhodny pro aplikace trvale vystavené plsobeni stojaté nebo minimalné odtékajici vody nebo pro aplikace pod
vodou.

- Neni otestovany pro lepeni zrcadel.

Priprava podkladu

Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny prachu a necistot. Nesavé podklady s uzavienymi péry ocistéte Cisticim pripravkem
AA404. V pripadé citlivych povrchd zredte Cistici pripravek AA404 vodou.

Priprava

- Pro vytvoreni optimalni hloubky spary je potieba ji nejdrive vyplnit vhodnym vyplfiovym materidlem.

- VloZenim PE provazce, folie ¢i pasky zabranite nezadoucimu pfrilnuti nasledné aplikovaného tmelu na tfi plochy (stény spary
a jeji dno).

-V pripadé vypliiového materialu, je nutné pouzit takovy materidl, ktery je kompatibilni s tmelem napft. PE provazec nebo
pasku.

- Aby nedoslo k poskozeni vypliiového materialu pouZivejte pouze tupé pracovni pomtcky bez ostrych hran.

- Minimalni rozmér prarezu tmelu by mel byt 5x5 mm.

- Jestlize pracovni prostredi a podminky neumoznuiji vytvoreni vhodné spary nebo dojde pfi aplikaci k prilnuti tmelu na tfi
plochy, je nutno poditat s tvorbou trhlin uvnitr tmelu.

- Pri trojuhelnikovém tvaru tmelu, v rohu dvou styénych ploch, musi byt minimalné 7 mm tmelu na kazdé podkladni plose.
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Aplikace

- Pro dosazeni opticky dokonalych spar doporuc¢ujeme olepit okraje spar vhodnou lepici paskou.

- Tmel zatlacte do spary tak, aby nevznikly vzduchové bublinky.

- Spéru beze zbytku vyplnte.

- Vyhlazeni tésnici hmoty provedte stérkou vhodného tvaru a poutzijte pfitom prostredek na vyhlazovani AA300 nebo AA301.
- Roztok naneste Usporné rozprasovaéem na spo;j.

- Vyhlazeni provedte drive, nez se zacne tvorit povrchova slupka.

- Lepici pasku poté ihned odstrarite, abyste zamezili poSkozeni tvorici se slupky.

- Nadbyte¢né mnozstvi roztoku poté peclivé otrete.

Cisténi naradi

Cerstvy tmel mizete odstranit &isticem AA404 nebo ¢isticimi ubrousky AA292. Vytvrzeny material Ize odstranit jen
mechanicky pomoci vhodného nastroje napt. Skrabkou.

Certifikace

7S\
SEGA
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