Technicky list

MS020
FACADE SEALANT AND ADHESIVE

Fasadni tmel a lepidlo

Vysoce kvalitni MS polymer vhodny zejména pro utésnéni spar na fasadé, ale i pro slepeni

folii ME210 a ME220, a to i na podklady jako jsou EPS a XPS.

Prednosti produktu

excelentni odolnost vaéi starnuti

minimalni Zloutnuti pri aplikacich v exteriéru
bez zadpachu pfi zpracovani

ptilne na Sirokou fadu stavebnich podkladt
povétrnosti a UV odolny

Ucel pouziti
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® velmi nizké emise VOC

pretiratelny a kompatibilni s béznymi fasadnimi
barvami
velmi snadna vytlacitelnost a zpracovatelnost

Vysoce kvalitni MS polymer vhodny zejména pro utésnéni spar na fasadg, ale i pro slepeni fasadnich félii ME210 a ME220, a
to i na podklady jako jsou EPS a XPS. Pri lepeni fasadnich folii navzajem je nutno pocitat s pomalejSim vytvrzovanim lepidla,
diky nedostatku vlhkosti. Materidl Ize pretirat, neobsahuje silikonovy olej a Ize pouzit i na méd.

Skladovani

Skladujte v originalnim baleni v suchu a chladu pfi teploté +10 az +25 °C do dobu max. 21 mésict.

Technicka specifikace

Chemicka baze lepidla
Systém

Hustota

Doba zpracovatelnosti +20°C
Doba vytvrzovani pfi +20°C

Aplikacni teplota
ProdlouzZeni pfi pretrzeni DIN 53 504 S2

Pevnost v tahu DIN 53 504 S2

MS polymer (silanem modifikovany polymer)

neutralni vytvrzovani - odpadnim produktem chemické reakce
je etanol

cca 1,53 g/cm3
cca 30 minut

> 2,0 mm béhem 24 hodin
= 3,0 mm béhem 48 hodin

+5°Cto+40°C
ca 500%
ca 0,7 N/mm2
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Technicka specifikace

DIN EN ISO 7389, pfi

Elastické zotaveni prodlouzeni o 100% =270 %

Tvrdost Shore A DIN 53 505 24

Dovolena pretvofitelnost 25%

Teplotni odolnost -40°Cto +90°C
Smrsténi DIN EN ISO 7390 <3mm

Dodatecné informace

VsSechny uvedené informace v technickém listu jsou poskytnuty podle nasich nejlepsich znalosti. Po celou dobu si vyhrazujeme
vysSe uvedenému produktu. Aplikaci, jakoz i podminky béhem aplikace, nemame pod kontrolou, a proto zodpovédnost zato
nesete vy. Neprebirdme odpovédnost vyplyvaijici z tohoto technického listu. Dodavky se fidi vyluéné nasimi vSeobecnymi
dodacimi a platebnimi podminkami.

Priprava

- Hladké neporézni podklady by mély byt Cisté, suché, zbavené prachu a mastnoty. K tomu pouzijte ¢istic¢ AA404 nebo
isopropylalkohol.

- Povrchy, jako je sklo, hlinik, keramika, lakované drevo, PVC, pryskyftice a polyester zpravidla nevyzaduji nepotrebuiji zakladni
natér (impregnaci).

-V pripadé poréznich povrcht jako je beton, pérobeton, zdivo, vapenopiskova tvarnice apod doporucujeme pouzit impregnaci
podkladu AT140.

- Prilnavost na konkrétni podklady doporuéujeme predem ovérit vliastnimi testy.

Aplikace

Lepidlo je uréeno k nanaseni v prouzcich o priméru cca 10 mm na jednu z pripravenych ploch. Pro spravné osazeni a nasledné
prilozeni félie pouzijte illbruck pritlacny valecek. Finalni Sitka lepeného spoje po pritlaceni ploch by méla byt 2-3 cm.

Tmeleni s MS020:

Pro dosazeni opticky dokonalych spar doporucujeme olepit okraje spar vhodnou lepici paskou. MS020 polymer zatlaéte do
spary tak, aby nevznikly vzduchové bubliny. Sparu vyplnte beze zbytku. Vyhlazeni tésnici hmoty provedte stérkou
vyhovuijiciho tvaru a pouzijte pfi tom prostiedek AA300 Vyhlazovaci prostiedek koncentrat (1 dil AA300 na cca 30 dil( vody).
Naredény roztok vyhlazovaciho prostfedku naneste Usporné rozpraSovaéem na spoj. Vyhlazeni provedte dfive,

jak se zacne tvorit povrchova slupka. Lepici pasku poté ihned odstrante, abyste zamezili poskozeni tvorici se slupky.
Nadbytec¢né mnozstvi vyhlazovaciho prostfedku nasledné diikladné setrete.

Lepeni s MS020:

V ptipadé lepeni fasadnich fdlii illbruck ME220 a ME210 naneste prouzek lepidla o priméru cca 10 mm na podkladovou plochu.
Nasledné prilozte folii a dukladné ji pritlacte aplikacnim valeckem illoruck AB004. Takto vznikne lepeny spoj v Sifce cca 20 az
30 mm. P¥i lepeni Sirokych past folii mize dochazet k jejich posunuti, nez lepidlo vytvrdne. V pripadeé Sirsich, delSich a tézsich
pasu fasadnich folii je nutna docasna fixace napt. pomoci kryci pasky ME211, nez dojde k dostatecnému ztuhnuti lepidla.
PFipadné zvétSeni Sitky lepeného spoje.
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Tip: Do lepeného spoje mezi fasadnimi foliemi a podkladu tvofenym z SBS bitumenovych pastd nebo mékéeného PVC
doporucujeme vloZit nerezovy nebo pozinkovany plech, ktery odseparuje jednotlivé materialy a zajisti tak pevnost, trvanlivost
a kompatibilitu spoje.

Cisténi naradi

Cerstvy nevytvrzeny material Ize odstranit &isticem AA404. Viytvrzeny material Ize odstranit pouze mechanicky pomoci
vhodného nastroje, napf. skrabky.

Omezeni

V primém kontaktu s izolaénimi pasy na bazi bitumenu doporuéujeme predbézné zkousky a konzultaci s nasim technickym
oddélenim. Pokud jsou lepeny 2 neporézni materialy je maximalni Sitka lepeného spoje 30 mm. P¥i styku MS055 s nékterymi
organickymi elastomery jako je EPDM, APTK nebo neopren, mize dojit k zabarveni materialu. Na pfirodnim kameni napf.
mramoru nebo na zule muze dojit ve styku podkladni plochy a MS020 ke vzniku skvrn. Lepidlo nelze pouZivat v prostorech bez
prisunu vzduchu, protoZe pro vytvrzeni potiebuje vzdusnou vihkost. Za nékterych okolnosti material mlze zezloutnout. K tomu
muize dojit pfi styku s jinymi lepidly, tmely nebo agresivnimi chemikaliemi. MS020 neni urcen pro tmeleni strukturalnich fasad
(SG aplikace), pro spojeni okrajli izolacnich skel, lepeni akvarii a pouziti v medicinském a farmaceutickém pramyslu. Produkt
neni vhodny pro aplikace trvale vystavené pusobeni stojaté vody nebo pro aplikace pod vodou.
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